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前言

本标准的附录 +是提示的附录。
本标准由全国阀门标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：长沙市阀门厂。

本标准主要起草人：刘普成、刘大全、谢跃龙、胡平、任杰、雷云秋。
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中华人民共和国机械工业部 !""# $ %& $ !’批准 !""( $ %! $ %!实施

中华人民共和国机械行业标准

金 属 密 封 蝶 阀

!" # $ (’)#—!""#

! 范围
本标准规定了金属密封蝶阀的定义、型号和参数、结构型式、技术要求、试验方法、检验

规则、标志及供货等要求。

本标准适用于公称压力 *+%, %’ - ’, %%.*/、公称通径 0+’% - &%%%11的法兰和对夹连
接金属密封蝶阀。

) 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，

所示版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版

本的可能性。

23 !’%—(" 钢制压力容器
23 !’),&—(( 紧固件 六角头螺栓和六角螺母用沉孔
23 4 5 !%&#—!""’ 管子和管路附件的公称通径
23 !%&(—"% 管道元件公称压力
23 4 5 !!(&—!""6 形状和位置公差 未注公差值
23 "!!7,! - "!!7 ,)6———(( 整体钢制管法兰
23 "!!’,! - "!!’ ,76—(( 对焊钢制管法兰
23 "!7!—(( 钢制管法兰 压力 $温度等级
23 !)))%—(" 通用阀门 标志
23 !)))!—(" 法兰连接金属阀门 结构长度
23 !)))7———(" 部分回转阀门驱动装置的连接
23 !)7(%,! - !)7(% ,&—"% 凸面整体球墨铸铁管法兰
23 !)7(6—"% 球墨铸铁管法兰 压力 $温度等级
23 4 5 !7")#—") 通用阀门 压力试验
23 4 5 !’!(( ,)—"& 阀门的结构长度 对夹连接阀门
83 7%(—#’ 阀门型号编制方法
83 4 5 ##&(—"’ 阀门清洁度和测定方法
83 4 5 #")(—"’ 通用阀门 供货要求
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! 定义

本标准采用下列定义。

! "# 金属密封蝶阀
蝶阀密封副〔即阀体密封面（也称阀座）与蝶板密封面〕材料配对为金属对金属的蝶阀。

! "$ 单向密封
只能在规定的方向即蝶阀上标示的密封方向密封。

! "! 双向密封
在两个方向即蝶阀上标示的主密封方向（正向）和与主密封方向相反的方向（反向）都能

密封。

% 型号和参数

% "# 型号
蝶阀型号按 &’ !()的规定。但对双向密封蝶阀，在型号中增加双向密封代号，用小写

汉语拼音字母“*”表示，标注在类型代号右下角。
% "$ 参数
% " $ "# 蝶阀的公称通径按 +’ , - #(%.的规定。
% "$ "$ 蝶阀的公称压力按 +’ #(%)的规定。

/ 结构型式

/ "# 蝶阀的基本结构及主要零部件名称如图 #和图 $所示。

图 # 对夹连接蝶阀
# 0阀体；$ 0阀体密封圈（阀座）；! 0蝶板；% 0阀杆；/ 0轴套；1 0压圈；. 0填料；

) 0填料压盖；2 0连接座；#( 0蜗轮减速箱；## 0手轮
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图 ! 双法兰连接蝶阀
" #阀体；! #阀体密封圈（阀座）；$ #蝶板；% #阀杆；& #压圈；

’ #轴套；( #填料；) #填料压盖；* #隔热连接座；"+二级驱动装置；

"" #一极驱动装置；"! #手轮

& ,! 蝶阀的结构型式可采用垂直板式、斜板式和杠杆式等。
& ,$ 蝶阀的连接形式采用对夹连接（如图 $、图 %所示），或双法兰连接（如图 &所示）。

图 $ 双夹连接
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图 ! 其他型式对夹连接

图 " 双法兰连接

# 技术要求

# $% 压力 &温度等级
蝶阀的压力 &温度等级由阀体材料的压力 &温度等级确定。蝶板、密封副等内件材料

应 满足阀门的工作条件要求。

# $% $% 球墨铸铁阀体材料的压力 &温度等级按 ’( %)*+#的规定。
# $% $) 钢制阀体的压力 &温度等级按 ’( ,%*%的规定。
# $% $* 本标准蝶阀的最高适用工作温度为 !"-.，蝶阀应在标示的温度、压力下连续工

作，但最低工作温度应不低于 & )".。
# $) 蝶阀适用于下列使用条件：
/）截流并密封；
0）在一定范围内调节流量。
# $* 蝶阀进口处的最高流速应不超过表 %中的数值。

表 %

公称压力 12
31/

-$-" 4 %$- %$# 4 "$-

介质流速

56 7

液体 * !

气体 *-

# $! 蝶阀阀体上应标有指示蝶阀密封方向或主密封方向的箭头。对单向密封蝶阀，在
箭头上部标上“密封方向”字样；对双向密封蝶阀，在箭头上部标上“主密封方向”字样。箭头
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和字样可在阀体上铸出，也可在标牌上标示。

! "# 阀体、蝶板及阀杆
! "# "$ 法兰连接尺寸和密封面形式
! "# "$ "$ 球墨铸铁法兰连接尺寸和密封面形式按 %& $’()*"$ + $’()* ",的规定。
! "# "$ "’ 钢制法兰连接尺寸和密封面形式按 %& -$$(" $ + -$$( " ’!、%& -$$#" $ + -$$# "

(!的规定。
! "# "$ "( 对于公称压力小于 * "’#./0的钢制法兰连接尺寸和密封面形式，按公称压力

为 * "’# ./0的钢制法兰连接尺寸和密封面形式的规定。
! "# "’ 结构长度
! "# "’ "$ 双法兰连接蝶阀的结构长度按 %& $’’’$的规定。
! "# "’ "’ 对夹连接蝶阀的结构长度按 %& 1 2 $#$)) "’的规定。
! "# "’ "( 公称压力大于 , "* ./0或公称通径大于 ’***33的蝶阀结构长度可按有关标

准或用户要求确定。

! "# "( 阀体两端法兰密封面应相互平行并与蝶阀通道轴线垂直，其平行度和垂直度误
差按 %& 1 2 $$),—$--!中表 &(的 45级精度的规定。

! "# ", 阀体两端法兰螺栓孔 67一般采用通孔，当受轴颈或筋板妨碍时，允许采用螺
孔。

! "# "# 阀体两端法兰螺栓孔 6。的轴线相对于阀体（法兰）轴线的位置度公差小于表 ’
的规定。

表 ’

法兰螺栓孔直径 !* 位置度公差!

$$"* + $8"# $"*

’’"* + (*"* $"#

(("* + ,)"* ’"!

#’"* + !’"* ("*

!"# "! 阀座的最小通径不得小于表 (的规定

表

!
!!

(

!
!!

公称通径 阀座的最小径 公称通径 阀座的最小通径

!
!!

#* ,, $*** -8*

!
!!

!# #- $’** $$!*

!
!!

)* 8, $,** $(!*

!
!!

$** -, $!** $#!*

!
!!

$’# $$- $)** $8!*

$#* $,, ’*** $-!*
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!
!!

!
!!

公称通径 阀座的最小径 公称通径 阀座的最小通径

!
!!

!"" #$" !!"" !#%"

!
!!

!&" !’" !%"" !’%"

!
!!

’"" !(" !)"" !&%"

!
!!

’&" ’!& !("" !*%"

!
!!

%"" ’*& ’""" !$%"

!
!!

%&" %!& ’!"" ’#!"

!
!!

&"" %*& ’%"" ’’!"

!
!!

)"" &*& ’)"" ’&!"

!
!!

*"" )*" ’("" ’*!"

!
!!

("" **" %""" ’$!"

$!" (*"

) +& +* 阀体最小壁厚可参照附录 ,（提示的附录）计算。
) +& +( 阀体或蝶板可以整体铸成，也可焊接而成，其焊接工艺、焊后热处理、焊缝的无

损检测和对焊工的要求应按 -. #&"的规定。
) +& +$ 铸造阀体法兰背面应按 -. #&!+%的规定锪孔。
) +& +#" 对公称通径不小于 )"" //的双法兰连接蝶阀，阀体上应设置适当的加强筋，

以增加壳体强度。对公称通径不小于 #""" //的双法兰连接蝶阀，根据用户的需要可设置
地脚支撑和固定螺栓孔。

) +& +## 阀座及蝶板密封面
) +& +## +# 在阀座或蝶板密封面内不允许采用达不到相应工作温度要求的材料。
) +& +## +! 阀座、蝶板密封面可在阀体或蝶板上直接加工，也可堆焊其他金属密封材

料，或采用整体式金属密封圈、金属弹性密封圈等形式。

) +& +## +’ 阀座、蝶板密封圈与阀体或蝶板的固接方式可采用焊接、胀接、嵌装连接或
螺栓连接。

) +& +## + % 对于堆焊阀座或蝶板密封面加工后其堆焊层厚度应不小于 !//；堆焊或焊
接阀座及蝶板密封面焊后应充分消除应力，以保证在使用中不产生变形和渗漏。

) +& + #! 蝶板与阀杆应设计成介质从任意方向流经蝶阀时，都能承受介质作用在蝶板
上的最大压差（或公称压力）的 # +&倍的负荷。

) +& +#’ 阀杆可设计成一个整体轴，也可设计成两个分离的短轴，其嵌入轴孔的长度不
应小于轴径的 # +&倍。

) +& +#% 阀杆和蝶板的连接强度应能承受阀杆所传递的最大扭矩。其连接部位应设置
防松结构，以确保在使用过程中不松动。

) +) 轴承和填料函
) +) +# 在阀体两端轴座内应设置轴套或轴承，在蝶阀的使用中，轴套或轴承应能承受

阀杆所传递的最大负荷，且蝶板阀杆转动灵活。
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! "! "# 在闹杆端部应设置止推轴承或推力球轴承，以承受轴向推力和控制蝶板的轴向
窜动。

! "! "$ 在阀杆伸出端应设置填料函，以可靠地防止介质自阀杆处泄漏。
! "% 操作
! "% "& 蝶阀的驱动可采用手动（包括直接用手轮或手柄驱动）、齿轮驱动、蜗轮驱动、气

动、液动和电动等形式。

! "% "# 驱动装置应能保证蝶阀在最大允许工作压力和最大流速（见表 #）的工况下正
常操作。

! "% "$ 当蝶阀的工作温度不小于 $’’(时，在驱动装置与阀体之间应采取隔热措施，以
保证驱动装置正常工作。

! "% ") 驱动装置与阀体连接法兰或二级驱动装置连接法兰的连接尺寸应按 *+ &###$
的规定。

! "% ", 当用手轮（包括驱动装置的手轮）或手柄操作蝶阀（除用户另有要求外），应设计
成顺时针方向转动时使蝶阀关闭。

! "% "! 手轮的轮缘或轮芯上应设置明显的指示蝶板关闭方向的箭头和“关”字，“关”字
应放在箭头的前端；也可标上开、关两向的箭头和“开”、“关”字样。

! "% "% 在蝶阀驱动装置上应设置表示蝶板位置的开度指示机构和蝶板在全开和全关
位置的限位机构。

! "% "- 对于公称通径不小于 &’’’ ..的蝶阀，在阀体内脏可设置挡块，以防止蝶板超
过关闭位置而造成泄漏。

! "- 材料
! "- "& 蝶阀主要零件材料应根据使用温度、工作压力及介质等因素选用。其主要零件

材料见表 )，允许设计者选用不低于表中所列材料机械性能的其他材料。所有材料均应符
合相应材料最新标准的规定。

表 )

零件名称
材料

名称 牌号

阀体蝶板

普通碳素钢板 /#$,0

低合金结构钢板 &!12

优质碳素钢板 #’、#,

铸钢 340、34+、344

球墨铸铁 /5),’ 6 &’、/5,’’ 6 %

不锈铸钢 7*#4&$ 7*&4&-8958

奥氏体铸钢 4:-、4:-1
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表 !

零件名称
材料

名称 牌号

填料

柔性石棉盘根

四氟乙烯编织填料

石墨石棉绳

柔性石墨带

碳纤编织带

手轮手柄

球墨铸铁 "#!$$ % &’、"#!’$ % &$

无缝钢管 ($、(’

碳钢 )’

铸钢 *+)、*+,、*++

-./ .( 对于工作温度不小于 0’$1，公称通径大于 &’$$22的蝶阀受压件，不应选用球
墨铸铁。

3 试验方法

3 . & 壳体试验按 4, 5 # &06($的规定。3 .( 密封试验按 4, 5 # &06(3的规定，但最大允
许泄漏量按表 ’的规定，用户根据使用要求对泄漏量等级的选取，应在订货合同中注明。试
验时，对于单向密封蝶阀，按阀体上标志的密密封方向加压；对于双向密封蝶阀，分别从两端

加压。

表 ’

试验介质
最大允许 220 5 7泄漏量

,级 +级 8级 9级

液体 $.$& : 8; $.$0 : 8; $.&$ : 8; $.($ : 8;

气体 $.0$ : 8; 0 : 8; 0$ : 8; ($$ : 8;

注：表内为单向（正向）密封的泄漏量，当为双向密封时，反向泄漏量应不超过正向的两倍。

3 .0 壳体材料试验按 - ./有关阀体材料标准的规定。
3 .! 清洁度试验按 <, 5 # 33!/的规定。

/ 检验规则

/ .& 出厂检验
每台阀门必须进行出厂检验，出厂检验项目及技术要求按表 -的规定”
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表 !

检验项目
检验规则

出厂检验 型式检验
技术要求

壳体试验 ! ! 按 "# $ % &’()*的规定

密封试验 ! ! 按 "# $ % &’()*及 *+)的规定

壳体材料

清洁度
,

! 按 !+-有关阀体材料标准的规定

! 按 .# $ % **/-的规定

- +) 型式检验
- +) +& 有下列情况之一时，一般应进行型式检验：
0）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
1）正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
2）正式生产时，定期或积累一定产量后应周期性进行一次检验；
3）产品长期停产后，恢复生产时；
4）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
5）国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。
- +) +) 型式检验采取从生产厂检验合格的库存的或已供给用户但未经使用的金属密

封蝶阀中随机抽取的方法。每一规格阀门供抽样的最少台数和抽样台数按表 *的规定。到
用户抽样时，供抽样的台数不受表 *的限制，抽样台数按表 *的规定。对整个系列进行质量
考核时，抽检部门根据情况可以从该系列中抽 ) 6 ’个典型规格进行测试，供抽样的台数和
抽样台数仍按表 *的规定。

- +) +’ 型式检验项目按表 !的规定。

表 *

公称通径

（77）
供抽样的

最少台数
抽数台数

89 6 )99 )9

)89 6 ’89 &8
’

/99 6 !99 &9

: !99 8
)

- +) +/ 型式检验的技术要求见表 !。
每台金属密封蝶阀的壳体试验、密封试验和壳体材料必须全部达到表 !中技术要求的

规定。对于清洁度检验项目，若被检金属密封蝶阀中有一台阀门的清洁度指标低于表 !中
技术要求的规定时，允许从抽样的金属密封蝶阀中再抽取规定的抽样台数，再次检验时，全

部检验项目必须符合表 !中技术要求的规定，否则判为不合格。
( 标志
( +& 蝶阀的泄漏量等级（见表 8）应标注在产品铭牌上。
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! "# 蝶阀的密封方向应按 $ "%的要求标注在阀体上。
! "& 蝶阀的其他标志按 ’( )###*的规定。
)* 供货
蝶阀的供货要求按 +( , - .!#/的规定。

附 录 0
（提示的附录）

阀体最小壁厚的计算

0) 球墨铸铁阀体的最小壁厚计算公式

材料：球墨铸铁

公称压力：* "#1 2 #"1345
公称通径：#** 2 )1**66

! 7 ! 7（" 8 "#）$
#% 8 / &1 ) 8 $( )[ ]&1** 9 ) &) （0)）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

式中：-———阀体最小壁厚，66；
"———最高使用压力，345；
"#———水锤压力，"# 7 *"11345；
%———材料的许用应力，球墨铸铁的许用力为 !) "/345；
$———蝶阀公称通径；

) ")———附加裕度

0# 钢制阀体的最小壁厚计算公式式

- 7 4:
#"&; < 4 8 =

中：’———考虑铸造、焊接偏差、工艺性和介质腐蚀等因素而附加的裕量 =值可参考表
0)选取。

表 0) 66

! < ’ !1 > 1 2 )* > )* 2 #* > #* 2 &* > &*

’ 1 % & # )
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